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MODERNISIERUNG EINER PASTEURISIERUNGSANLAGE

Neue Antriebstechnik von SEW-Eurodrive an bestehende Anlage angepasst



.Der Chlorgehalt fihrte dazu, dass
sich unsere Harzbetten in unserer
Entkalkungsanlage (die Anlage, die
das Wasser fUr uns enthartet) schnell
verschlechterten, viel schneller als sie
sollten”, erklarte Calvin Winch.

Campbell fugt hinzu: , Wir haben
die Harzbetten jedes lJahr ausge-
tauscht, statt wie geplant alle drei
Jahre. Das musste natirlich Uber-
prift werden, denn jeder Austausch
kostete 100.000 £."

Da sowohl Britvic als auch
Grundfos dem SBTi-Programm ver-
pflichtet sind, hat Britvic laut Calvin
Winch intensiver mit Grundfos an
Optimierungs- und Nachhaltigkeits-
projekten zur Verringerung der Koh-
lenstoff- und Wasserauswirkungen
gearbeitet. , Wir haben ein ,Healthier
People, Healthier Planet’-Programm,
bei dem wir versuchen, unsere Aus-
wirkungen auf die Umwelt zu redu-
zieren”, erlautert Winch. ,,Ein wichti-
ger Teil dieser Nachhaltigkeitsstrate-
gie besteht darin, die Energiemenge
zu reduzieren, die fur die Herstellung
eines Liters Produkt verwendet oder
verbraucht wird. Und da wir unse-
re Produktion in den letzten Jahren
massiv gesteigert haben, war es flr
uns von entscheidender Bedeutung,
eine Losung flr diese Wasser- und
Energieprobleme zu finden.”

Die Losung

Als Grundfos gebeten wurde, eine
Lésung vorzuschlagen, installierte
das Unternehmen zunachst tempo-
rare Durchflussmesser rund um das
System mit dem Grundfos Energy

BRANCHEN REPORT | Maschinen und Anlagen -

Britvic Soft Drink
darunter Marken wie Pepsi,

1 und stillen Getranken her —
s. Foto: Grundfos

Check Advanced-Programm. Die
Sensoren sammelten etwa vier Mo-
nate lang Daten. Das Grundfos-
Team analysierte dann diese Da-
ten, um herauszufinden, wie das
aktuelle System funktionierte und
wie es verbessert werden kdnnte.
Adam Howe, Grundfos-Vertriehs-
ingenieur, sagt: , Der Schlussel zur
Losung war die Entwicklung eines
neuen Wasseraufbereitungs-Steue-
rungssystems flr Britvic mit unse-
rer neuen Grundfos Water Treat-
ment Control-Philosophie. Dies lie-
fert eine héhere Durchflussrate bei
geringerem Energieverbrauch.”
Eine neu konzipierte Grundfos
Zentralsteuerung regelt und Uber-
wacht die Betriebsparameter des
Wasseraufbereitungssystems. Jede
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Pumpstation der Wasseraufberei-
tungsanlage wird Uber einzelne
Grundfos MPC-E-Steuerungen kon-
trolliert und kann Uber die zentrale
SPS oder aus der Ferne Uber das mit
der Cloud verbundene Grundfos
iSOLUTIONS angesprochen werden.

Das von Grundfos entwickelte
schliisselfertige System ersetzte alle
Wasseraufbereitungspumpensyste-
me von Britvic durch elektronisch
drehzahlgeregelte E-Pumpen von
Grundfos, so dass Britvic keine Aus-
fallzeiten hatte.

Dazu gehorten eine Hydro MPC-E
Druckerhdhungsanlage zur Druck-
regelung und fur einen gleichmaBi-
gen Durchfluss des einstromenden
Wassers sowie UV-Desinfektions-
einheiten zur Chlorkontrolle.

Weiter auf der ndchsten Seite
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INVESTITION IN PALLETTIERUNG

3-D-Puzzle

Anspruchsvolle raumliche Gegebenheiten stellen den Neubau der Palettierung der Brauerei Wittmann

vor groBe Herausforderungen - sie werden gel6st. Die Brauerei C. Wittmann OHG, Landshut, ist eine

mittelstiandische Privatbrauerei, die sich seit fiinf Generationen in Familienbesitz befindet. Sie ist aus
den Braustdtten ,,Zum HeiB"” und ,Zum DraxIlmair” hervorgegangen. Die Geschichte der Braustatte
.Zum DraxImair” lasst sich bis zum Jahre 1616 zurlickverfolgen. 1905/06 wurde die zu jener Zeit noch in

ie Brauerei Wittmann
D als Spezialitatenbraue-

rei beliefert ihre Kun-
den im Umkreis von zirka 50 bis
70km rund um Landshut. Sie ist
ein klassischer Vollsortimenter
mit ober- und untergdrigen Bie-
ren sowie alkoholfreien Getran-
ken. Traditionell fiir die Braue-
rei Wittmann ist ihr sehr hoher
Anspruch an die Qualitat der
Rohstoffe und die Brautechno-
logie. Viele DLG-Auszeichnun-
gen wie der Preis der Besten
sowie 70 weitere Gold-Pramie-
rungen sind das Ergebnis dieser
gelebten Philosophie.

.Der nachste logische
Schritt, den wir gehen
mussten”
Ein weiterer wichtiger Baustein
dieses Erfolgs sind die standi-
gen Investitionen in eine um-
weltschonende und qualitats-
orientierte  Maschinentechnik.
Aktuell ersetzt die Brauerei
Wittmann in einem mehrphasi-
gen Projekt ihre komplette Ab-
fullung. Der erste Schritt dabei
war die Implementierung zwei-
er hochmoderner Portalpacker
in der bestehenden Linie. In
2023 startete dann der Kom-
plettneubau der Palettierung.
Florian Dri3l, 1. Braumeis-
ter bei Wittmann, blickt zurtick:
.Die bestehende Palettierung
war aus dem Ende der 70er-
Jahre. Entsprechend schwer ge-
staltete sich die Ersatzteil- und
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Wartungssituation. Es war auf
unserem Weg zur neuen Ab-
fallung einfach der nachste
logische Schritt, den wir jetzt
gehen mussten.”

Nur die Rdumlichkeit

der Altanlage stand zur
Verfiigung

Fur die eigentliche Umsetzung
hatte die Brauerei ganz kla-
re Vorgaben definiert: Die Pa-
lettierung sollte den zukinfti-
gen Fller mit 30.000 Flaschen
pro Stunde muhelos versorgen
kénnen, insgesamt eine maxi-
male Betriebssicherheit bieten,
nach dem Stand der Technik au-
tomatisiert sein sowie eine Kas-
ten-Drehstation und eine Palet-

tenkontrolle enthalten — und
das alles am identischen Stand-
ort der Altanlage. Mit Blick auf
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3,80 Meter Deckenhohe, begrenzte Flache, mehr Funktionalitdt — die Einplanung der neuen Palet-
lierung der Brauerei Wittmann gestaltete sich als liberaus anspruchsvoll. Fotos: BMS-Maschinenfabrik

der Landshuter Innenstadt gelegene Braustatte an den damaligen
Stadtrand verlegt, wo sie sich heute inmitten des Stadtteils Achdorf
befindet. Ausgegliedert werden musste allerdings die Verwaltung,
die heute im historischen Etzdorf-Palais in der Ldndgasse zu finden ist.

‘ Von JOHANNES GSTETTNER (Abb. links), Leiter Sales&Marketing, EOL Packaging Experts,
¥ | und JOHANNES SEIDEL (Abb. rechts), Vertriebsleitung Siid GER, AT, CH, BMS Maschinenfabrik

Aul der identischen Flache der Altanlage wurds
erstmalig auch eine Paleltenkontrolle installiert

die Palette gab es zudem eine
weitere Aufgabe zu losen. |, Wir
leisten uns als Mittelstdnd-
ler mit eigenem Fuhrpark noch
die in vielerlei Hinsicht attrakti-
vere Brauereipalette. Wir mis-
sen aber auch kleinere Chargen
an Europaletten ausliefern. Die
wurden bei der Altanlage han-
disch beladen. Das sollte die
neue automatisch konnen”,
verdeutlicht DriBl.

Herausforderung:
Lediglich 3,80 Meter
Deckenhéhe
Eine zentrale Herausforderung
bei der Planung und Umsetzung
des Projekts waren die raumli-
chen Gegebenheiten. Das galt
in erster Linie fur die geringe
Deckenhéhe von lediglich 3,80
Meter. Es waren also nur Sau-
lenpalettierer moglich.  Aber
auch diese bauten in ihrer Stan-
dardausfihrung zu hoch. Hin-
zu kam, dass auf der vorgege-
benen Flache zusatzlich die ge-
forderten Elemente Drehstation
und Palettenkontrolle platzierl
werden mussten. Nicht zulelzl
sollten die Schnittstellen bereils
fir die veradnderten Transporl-
wege der neuen Fillerei vorbe:
reitet werden. ,Bei dieser Fill¢
an Restriktionen und Vorgabei
sind Bewerber bei der Aus
schreibung direkt ausgestiegen,
|
|



Die haben sich das mit ihrem
Portfolio nicht zugetraut oder
wollten den fdr die Individuali-
sierung notwenigen Mehrauf-
wand nicht umsetzen”, so DriBl.

Veranderter Aufbau
verringert Sdulenhdhe
Geldst wurde dieses 3-D-Puzzle
aus Raumhohe und -flache
mit einer Sonderausfiihrung
des Saulenpalettieres UNIPAL
Typ 108. Dazu wurden Bauteile
wie die Antriebstechnik, Kabel-
wege oder Ventilinseln, die nor-
malerweise oben an der Saule
platziert sind, seitlich oder un-
terhalb montiert. Auf diesem
Wege war die notwendige Ho-
henreduzierung gegeben, um
die beiden Palettierer bei Witt-
mann einbringen zu kdnnen.
Die geringere Bauhohe bietet
gleichzeitig noch einen weiteren
groBen Vorteil: der Saulenpalet-
tierer lasst sich stehend auf ei-
nem LKW transportieren. Brau-
meister Dri}l fasst zusammen:
.Das ist insofern besser, als dass
ich die Sdule nicht demontieren
muss, ich kann zum Beispiel den
Greiferkopf dranlassen. Ich kann
sie dartber hinaus einfacher be-
und entladen und einbringen —
unterm Strich bedeutete das fur
uns etwa zwei bis drei Tage we-
niger Montagezeit. "

Ausgelegt ist der Entlader auf
eine Stundenleistung von 39.000
Flaschen und der Belader auf
36.000. Geliefert wurden weiter-
hin die Transporteure, die Lagen-
tische, die Steuerung und die Pa-
lettenkontrolle.  Bereits vorbe-
reitet ist die spatere Integration
eines Palettenbinders sowie die
Schnittstellen zur kinftigen Ab-
fllung. Abgewickelt wurde das
Gesamtpaket inklusive Demon-
tage, Montage, Inbetriebnah-
me und Schulung schlisselfertig.
Bauseitig lag die Verantwortung
bei der Brauerei Wittmann.

Virtuelles
Baustellenmanagement
bewahrt sich erneut

Die Auftragsvergabe erfolgte im
Mai 2023. Die Montage in Lands-
hut startete am 23.01.2024, ab
dem 12.02.2024 wurden die
ersten Flaschen gefullt. ,Wir
hatten fur das Gesamtprojekt in-
klusive Demontage und bausei-
tiger Vorbereitung drei Wochen

angesetzt. In dieser Zeitspanne
sind wir absolut geblieben”, er-
lautert DriB3l.

Zu dieser raschen Umset-
zung trug ganz wesentlich das
Baustellenmanagementsystem
LOP 4.0 bei. LOP 4.0 ist ein
cloudbasiertes Baustellenmana-
gementsystem, auf das alle Pro-
jektbeteiligten zugreifen kon-
nen. Diese digitale Plattform
bildet den Projektstatus wah-
rend der Baustellenphase von
der Auslieferung bis zur Inbe-
triecbnahme mit  hdchstmog-
licher Transparenz ab. Des Wei-
teren ist LOP 4.0 eine offene
Kommunikations- und Doku-
mentationsplattform. Jeder Pro-
jektpartner kann beispielsweise
Fotos oder Videos hochladen,
nachste Schritte zur Diskussi-
on stellen oder einzelne Punk-
te priorisieren. Das stellt sicher,
dass der Status aller Projektbau-
steine immer aktuell und klar
verstandlich abgebildet wird.

Durch eine Neukonstruktion lieB sich die Séu-

lenhdhe soweit absenken, dass 3,80 Meter aus-
reichend waren. Aber zur Decke hin ist weiler-

hin nicht viel Luft. Fotos: BMS-Maschinenfabrik

,Mit LOP 4.0 hatten wir bei den
Packern bereits positive Erfah-
rungen gesammelt. Das hat ein-
fach den Vorteil, dass aufgrund
der Aktualitdt und Transparenz
nichts auf der Strecke bleibt”,
unterstreicht Drif3l.

Stichwort Packer: Diese hat-
ten noch zwei weitere Wechsel-
wirkungen mit der Palettierung.
Erstens kann Uber die Fernwar-
tung der Palettierung jetzt auch
auf diese zugegriffen werden.
Den zweiten fasst DriBl wie folgt
zusammen: , Diese erste Zusam-
menarbeit war vollkommen rei-
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Geringere Séulenhthe bedeutet gleichzeitig, dass der Palettierer stehend transportiert werden kann,
Das reduziert den Transport-, Einbringungs- und Montageauiwand deutlich,

bungslos und die Maschinen
laufen hervorragend. Da hatten
wir einfach das Vertrauen, dass
es bei der Palettierung ebenso
ist. Das hat sich auch bestatigt.”

Europaletten werden bei
laufendem Betrieb einfach
eingeschleust
Die Gesamtanlage bewahrt sich
seit Ende Marz 2024 taglich im
Praxisbetrieb. Verarbeitet wer-
den ein 20er-Modulkasten, zwei
24er-Modulkasten sowie ein
11er-Limonadenkasten. Dieser
weist eine Besonderheit auf: Er
ist nur etwa halb so groB3 wie die
anderen Kéasten und muss des-
halb zur Palettierung gedreht
werden. ,Hier mussten wir bei
der Altanlage haufig mit Perso-
nal nachhelfen, damit sich die
Kasten nicht verklemmen. Das
funktioniert jetzt bei der neuen
Anlage automatisch und véllig
reibungslos”, freut sich DriBlI.
Mit Blick auf die Paletten kén-
nen wie gefordert sowohl Brau-
erei- als auch Europaletten be-
und entladen werden. Diese
lassen sich in der neuen Anla-
ge Uber das Schlechtpaletten-
magazin jederzeit , per Knopf-
druck” einschleusen und stehen
dann zum Bepalettieren zur Ver-
fagung. DriBl verdeutlicht den
Vorteil: , Wir missen keinen Pa-
lettenwechsel in der Palettie-
rung vornehmen, um eine klei-
ne Charge von etwa 30 Euro-

paletten verarbeiten zu kénnen.
Das spart uns nicht nur das fri-
here handische Aufsetzen des
Vollguts, sondern auch eine Um-
rustzeit von sicherlich 45 Minu-
ten.” Die Anlage ist aber auch
bereits darauf ausgelegt, Uber-
wiegend Europaletten zu verar-
beiten, wenn dies der Markt for-
dert. In diesem Fall werden tber
das Palettenmagazin die Brau-
ereipaletten eingespeist.

~Das, was vereinbart

war, wurde vollumfanglich
erfillt”

Kurz zusammengefasst: Die
neue Palettierung der Brauerei
Wittmann bringt trotz der an-
spruchsvollen rdumlichen Gege-
benheiten die geforderte Leis-
tung zuverldssig, die Probleme
mit der Drehstation sind nicht
mehr vorhanden, die Paletten-
kontrolle bietet mehr Sicherheit
und die Europaletten kénnen
jetzt im laufenden Betrieb vollau-
tomatisch eingeschleust werden.
Eine Einschatzung, die Braumeis-
ter DriBl nach den mit der Anla-
ge gemachten Praxiserfahrun-
gen gerne bestatigt: , Das, was
vereinbart war, wurde vollum-
fanglich erfillt. Wir sind absolut
zufrieden. Die Palettierung steht
maglichen Folgeprojekten ganz
sicher nicht im Wege." [ |

Mehr Informationen
www.bms-maschinenfabrik.de
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